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PREZENTACJA

Firma LA BRIDOIRE BELTS nabyta
wtasnie dziat tasm drucianych,
stynnych tasm Z. Ten typ tasmy
jest produkowany i sprzedawany

od ponad 60 lat, aby zaspokoic 1T — \ " , S
specyficzne potrzeby piecow <z R - N\ ) .T
cukierniczych. & ' — /{ T4 ﬁﬂﬂ%jgé
Tasmy druciane zostaty , (GAVOIL )

zaprojektowane z mysla o dtugiej
. HISTORIA FIRMY
konserwacji. Sa one wykonane z

drutu stalowego i moga byc
dostarczane w  szerokosciach
ponad 1,5 metra i dtugosciach do
300 metrow. Wybor tasmy Z
wyprodukowanej we Francji to

pewnosc zakupu produktu
wysokiej jakosci.

Pierwsza firma, Maison Mage, zostata zatozona w Lyonie w 1840
roku w celu produkcji metalowych tasm.

Pod koniec XIX wieku firma przeniosta sie do La Bridoire, aby
wykorzystac site napedowa potoku z jeziora Aiguebelette. Nowa
firma przyjeta nazwe spadkobiercy:

,,Paul Tourasse i Cie”

Po pierwszej wojnie swiatowej stworzono nowa firme o nazwie
,Produits Tréfilés de La Bridoire” (PTB). Powstata ona w wyniku
potaczenia zaktadow Etablissements Tourasse z fabryka srub P.
LEVIN, ktora powstata w La Bridoire, by skorzystac¢ z niskich stawek
za energie elektryczng oferowanych przez miasto.

Od tego czasu dwaj producenci, tasm i srub, dziataja wspolnie w La
Bridoire. PTB dostarcza tasmy przenosnikowe i siatki druciane na
rynki miedzynarodowe.
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Tasma ta umozliwia obnizenie
temperatury pieca w celu
Zmniejszenia zuzycia energii.
Srednica drutu jest mniejsza.
Nalezy zatem unika¢ wysokich
temperatur.

OFERTA

Obecnie dostarczamy metalowe tasmy Z do piecow do cukiernikow
na catym Swiecie, bezposrednio z fabryki Savoie lub za
posrednictwem sieci zatwierdzonych dystrybutorow.

L47  cocercererreenercane

Tasma ta jest zalecana do duzych,
wysokowydajnych urzadzen
(predkos¢  do 30 m/min).
Przestrzen miedzy oczkami

pZE R s bestvssavess

e : f
umozliwia doskonata cyrkulacje SN0 00 02000 0 0
powietrza podczas pieczenia. Tasma ta zostata zaprojektowana

specjalnie do pieczenia

sucharkow i twardych ciastek.
Tasma Z48 ma szerokie oczka
Zapewniajace optymalna
cyrkulacje powietrza.

Z47R  oppreeneneaaeereeeen
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Jest to wersja tasmy Z47 o
zwiekszonej odpornosci na
rozdarcia, co zapewnia dtuzsza
zywotnosc tasmy lub umozliwia
intensywne uzytkowanie. Wymaga
ona jednak wyzszej temperatury
pieczenia niz tasma Z47.




CHARAKTERYSTYKA

TASM Z

Oferujemy gtownie 4 rodzaje tasm Z w zaleznosci od wymaganych
parametrow technicznych, takich jak waga, rozmiar, grubosc,
bezwtadnos¢ cieplna, cyrkulacja powietrza przez siatke.

Nasze tasmy sa produkowane z drutu ze stali weglowej o réznych
srednicach w zaleznosci od typu tasmy i zastosowania.

Wszystkie tasmy Z sg produkowane zgodnie z surowymi kryteriami
jakosci. Krawedzie sa zapetlone, aby zapewni¢ wieksza
elastycznos¢ tasmy i poprawi¢ kontakt z bebnami napedowymi
nawet o matej srednicy.

Wykonczenie krawedzi zmniejsza ryzyko uszkodzenia tasmy przez
prowadnice boczne lub ptyty piekarnika.

Metoda produkcji zapewnia idealne wyrdéwnanie drutu i wieksza
przestrzen miedzy oczkami dla rownowaznej wytrzymatosci.
Umozliwia to naszym klientom szybkie i rownomierne pieczenie,
przy jednoczesnym utrzymaniu czystosci tasmy Z.

ZAPETLENIE KRAWEDZI (grubos¢ +8/10 mm)

- zwieksza trwatosc¢ krawedzi (wieksza odpornosc na tarcie)
- zapobiega wibracjom w kontakcie z innymi metalowymi
czesciami

- chroni operatora podczas obstugi

= :

DANE TECHNICZNE

247 728 748
Srednica drutu (mm) 1,2 1,5 1,0 1,3
Skok (mm) 8,2 8,5 6,3 8,5
Grubosc tasmy (mm) 2,2 2,8 1,8 2,4
Masa na metr kwadratowy (kg) 7,0 11,2 6,5 7,4
Wytrzymatos¢ na zerwanie (daN/cm szerokosci) 240 390 160 220
Maksymalna szerokos¢ tasmy (mm) 1550 1550 1500 1550
Minimalna srednica bebna pieca (mm) 300 300 300 300

Uruchomienie

Przed uruchomieniem przenosnika nalezy przycia¢ tasme do
odpowiednich wymiarow, pozostawiajac wystarczajaco duzo
miejsca na beben napedowy. Napiecie tasmy musi by¢
wystarczajace, aby zapobiec zeslizgnieciu sie tasmy z bebna
napedowego.

Sprawdzic kierunek obrotow (patrz strzatka).

Zalecenia

Zaleca sie wymiane tasmy co 3 lata, jesli jest ona uzywana w
normalnej produkcji (na trzy zmiany). W przypadku bardziej
intensywnego uzytkowania lub piecow o bardzo wysokiej
temperaturze, zywotnosc ulega znacznemu skroceniu.

Nalezy pamietac, ze kazda tasma jest produkowana zgodnie z
wymaganiami klienta (w szczegolnosci jesli chodzi o szerokosc i
dtugos¢). Normalny termin dostawy wynosi zatem od 6 do 10
tygodni. Nalezy to uwzglednic¢ przy konserwacji zapobiegawczej.
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USINE DE PRODUCTION
[ZAKLAD PRODUKCYJNY]
ELeFOn. L 62 ROUTE DU CUMONT
PROSBA O WYCENE: ...uieeuuierernnneennnnereennnnseerensssennnsssennnssesssnssssnnnssassssssensen 73520 LA BRIDOIRE - Francja
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KONTAKT
+33 (0)6 85 83 85 16
corinne®labridoire-belts.com
https://www.ovenband-labridoire.com
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Szerokos¢ tasmy
Skok
@ druta

Grubosc¢ tasmy

corinne@labridoire-belts.com - Tel.: 06 85 83 85 16
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